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INOX ELETRODOS

Consumivel Super duplex apresenta uma combinagao de caracteristicas quimicas e mecanicas para uniao com super duplex 2507,
também pode ser aplicado em acos fundidos ASTM A 890, a estrutura ferritica e austenitica resulta em alta resisténcia a corrosao por
stress e corrosao por pitting.

APLICACAO

METAL BASE: TYPE 2507,UNS S 32750 ,UNS J 93404,ASTM A 890 UNS S 32760,UNS S 39274

COMPOSICAOQUIMICA %

C Cr Ni Mo Mn Si P S N Cu

0,04 Max. 24,0-27,0 8,0-10,5 35-4.5 0,5-2,0 1,0 Max. 0,04 Max. 0,03 Max. 0,20-0,30 0,75 Max.

PROPRIEDADES MECANICAS

Resisténcia a tra¢do (Mpa) Alongamento (%)

760 Min. 15 Min.

PARAMETROS DE SOLDAGEM

% (mm) Amperagem (A) Corrente
2,50 60-80 CC+
3,25 70-110
4,00 90-140
5,00 140-190

POSICAO DE SOLDAGEM:
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ARMAZENAMENTO E RESSECAGEM

"ﬂb

Ressecagem Manutencao Estufa

350°C = 25°C TEMPO 90 Min. = 30 Min. 100°C £ 10°C 100°C £ 10°C

OBSERVACOES

Amperagem iravariar dependendo da espessurada chapa e posicao de soldagem. As informacdes contidas nesta
separata sao oferecidas apenas parao conhecimento do produto, por isto nao deve ser considerada como garantia ou
certificado. Estas informacdes poderao sofrer alteracdes sem aviso prévio.
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